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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verpackungsbehait- 
nis, insbesondere zum Verpacken, Transportieren und 
zum Lagern bzw. Stapein von Schuhen, und ein Verfah- 
ren zu dessen Herstellung. 

[0002] Die in der Praxis zum Einsatz kommende 
Schuhverpackung ist der zweiteilige Scliuhkarton, 
bestehend aus Schachtel und Stulpdeckel. Der Nachteil 
dieser Verpackung besteht vor allem darln. daB es sich 
urn eine Einwegverpackung handelt. die entweder vom 
Verk£lufer oder vom Kdufer der Schuhe entsorgt werden 
mu3. Die Entsorgung ist mit einem erheblichen Auf- 
wand verbunden. Bekannt sind bereits auch Mehnweg- 
verpackungen fur Schuhe. wie z. B. stapelbare Behditer 
aus Kunststoff (WO 86/07576). Derartige Behaitnisse 
sind relativ teuer und verursachen einen hohen Trans- 
portaufwand beim Rucktransport als Leergut zum Her- 
steller der Schuhe. In der Praxis konnte sich deshalb 
diese Verpackung als MehnA/egverpackung nicht durch- 
setzen. Bekannt ist auch eine Mehnwegverpackung for 
Schuhe. die als Faltschachtel ausgebildet ist (DEOS 41 
38 990). Urn den an eine Mehrwegverpackung gestell- 
ten h6heren Materialanforderungen gerecht zu werden. 
besteht diese Verpackung aus einem mehrlagigen 
Schichtaufbau. Im Bereich der Faltlinien besteht der 
Schichtaufbau aus einer inneren und SuBeren fiexiblen 
Schicht und au3erhalb der Faltlinien befindet sich zwi- 
schen den beiden Schichten eine steife Einlage, die aus 
Pappe. Karton oder Kunststoff bestehen kann. Die 
innere und auBere Schicht kann aus Papier, elastischer 
Folie Oder textilen Flachformstoffen bestehen. An alien 
AuBenkanten des einteiligen Zuschnitts sind lOsbare 
Verbindungselemente angeordnet. Diese Verpackung 
ist In Ihrer Herstellung sehr aufwendig und damit kost- 
spielig. AuBerdem muB diese Verpackung vor dem 
Gebrauch zusammengebaut werden und nach dem 
Gebrauch wieder zerlegt werden. Dies ist mit einem 
erheblichen Arbeitsaufwand verbunden. Der Aufbau 
des Verpackungsbehaitnisses ist derart, daB nur eine 
Stirnseite gedffnet werden kann. um das Verpackungs- 
gut einzulegen bzw. zu entnehmen. Von Verkaufseln- 
richtungen und den Herstellern von Schuhen wird diese 
Variante nicht als vorteilhaft angesehen. Ein weiterer 
Nachteil dieser Verpackung ist deren aufwendige Ent- 
sorgung nach einem nicht mehr mOgiichen Gebrauch. 
Die Verpackung besteht aus verschiedenen Werkstof- 
fen, die getrennt entsorgt werden mOssen. AuBerdem 
besteht be) MehnA^egverpackungen die Gefehr, daB 
Verschmutzungen auftreten und die Verpackungen in 
bestimmten Zeitabstanden gereinigt werden mOssen. 
Die o.g. Mehnvegverpackung ist dafur nur bedingt 
geeignet. 

In der GB-A-142 565 ist ein zusammenlegbarer Behai- 

ter beschrieben, der aus Segeltuch oder ahnlichem 
Material besteht. Die vier gleichen Seitenwande sind 
durch einsteckbare Stabe Oder Leisten verstarkt. Der 
Boden ist schwenkbar ausgebitiet und besteht aus 



einem stabilen Rahmen. der mit Segeltuch bespannt ist. 
Die Abdeckung besteht entweder aus einem Stulpdek- 
kel Oder aus an den Sertenwanden befestigten Klappen. 
die miteinander verschnurt werden kCJnnen. Dieser 

5 Behaiter ist in seiner Herstellung sehr aufwendig. 
Aus der DE-A-10 71 575 ist ein kistenfOrmiger Verpak- 
kungsbehaitnis nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
for Obst. GemQse oder dgl. bekannt, der aus einem 
Rahmen, vier Saulen und vier oder acht Querstaben, 

70 von denen vier als Bodenleiste ausgebildet sein kdn- 
nen, besteht Die Querstabe sind test oder Idsbar mit 
den In Form eines Rechteckes senkrecht angeordneten 
vier Saulen verbunden. Die Seitenwdnde und der 
Boden des Behaiter sind durch eine Folienbespannung 

15 gebildet, wobei durch den entsprechend der zu bedek- 
kenden Fiache zugeschnittenen Folienschlauch die 
Querstabe gesteckt und dann montiert werden. Der 
Nachtel des Behaiters besteht vor allem darin, daB die- 
ser aus vielen verschiedenen Einzelteilen besteht, 

20 wodurch die Montage bzw. Demontage des Behaiters 
relativ zeitaufwendig ist. Der Verpackungsbehatter ist 
nicht zusammenlegbar, sondern nur in seine Einzelteile 
demontierbar. Ein weiterer Nachteil ist die begrenzte 
Tragfahigkeit des Bodens, da dieser ausschlieBlich 

25 durch die gespannte Folie gebildet wird. An den angren- 
zenden Bereichen der jeweiligen gespannten Folienab- 
schnitte besteht die Gefahr. daB zumtndest 
kleinstuckiges Transportgut herausfallen kann. 
Ferner ist ein demontierbarer Behaiter aus Kunststoff 

30 for Lebensmittel bekannt (FR-A-2645 504), der aus 
mehreren Einzelteilen besteht, die montiert und demon- 
tiert werden mussen. Die beiden schmalen Seiten- 
wande des Behaiters bestehen aus stabilen 
Kunststoffbauteilen und sind an ihrer unteren Seite mit 

35 zwei Profilelementen (Winkelprofilen) aus Kunststoff 
gelenkig verbunden. Der Boden und die beiden in 
Langsrichtung verlaufenden Seitenwande sowie die 
Abdeckung bestehen aus einer fiexiblen Kunststoff- 
schlauchfolie. Unmittelbar vor Beginri der Abdeckfiache 

40 sind die beiden Lagen der Schlauchfolie in Querrich- 
tung miteinander verschweiBt. Zwischen die beiden 
Lagen der Schlauchfolie werden zwei Kunststoffprofile 
geschoben, die an ihren beiden uberstehenden Enden 
EinhangeOffnungen aufweisen. und die oberen Verbin- 

45 dungselemente bilden. Diese werden in an den schma- 
len Seitenwanden befindlichen EinhangeOsen 
eingehangt. wodurch die Schlauchfolie um die beiden in 
Langsrichtung zeigenden unteren Profile gespannt wird 
und dadurch die Langsseitenwande und der Boden 

so gebildet werden. Ein weiteres Einzelteil des Behaiters 
bildet ein Einsatz aus gewelltem Karton. bestehend aus 
einem Bodenteil und zwei Seitenteilen fOr die schmalen 
Seitenwande. Wahrend der Demontage des Behaiters 
werden die beiden schmalen Seitenwande nach auBen 

55 geklappt. Dieser Behaiter besteht aus insgesamt funf 
Einzelteilen, die bei einem Transport als Leergut 
demontiert werden mussen. Dies erfordert einen erheb- 
lichen Zeitaufwand fur die Demontage und Montage. 
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[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verpackungsbehaitnis. insbesondere fur Schuhe. 
bestehend aus einem schachtelfOrmigen Aufnahmebe- 
hdKer und einem Deckel, zu schaffen, das einfach und 
kostengunstig herstellbar ist und als MehnA^egverpak- 
kung geeignet ist und als Leergut nur einen geringen 
Platzbedarf erfbrdert, maschinell gewaschen warden 
kann und kostengOnstig recyclfdhig ist. Ferner soli ein 
kostengQnstiges Hersteltungsverfohren geschaffen wer- 
den. 

[0004] ErfindungsgemaB wird die Aufgabe be! einem 
gattungsgemaQen VerpackungsbehdHnis dadurch 
gelOst, daB die Offnung des Behaiters mit einem Deckel 
verschlieBbar ist, der Boden und der Deckel aus stabi- 
lem stoGfestem Material bestehen und aus einem plat- 
tenfdrmigen Bauteil Oder aus einem rahmenartigen 
Bautell mit einem Verstrebungsteit gebildet sind, und 
mindestens die vier Seitenwdnde als einteilige Einlage 
ausgebildet sind, die umlaufend mit dem Boden dauer- 
haft test verbunden ist. An mindestens zwei einander 
gegenuberiiegenden Seitenwdnden sind an dem rah- 
menartigen Bauteil. das mit der oberen Kante der Sei- 
tenwdnde dauerhaft test verbunden ist. schwenkbare 
Stutzelemente angeordnet. derart. daB die Seiten- 
wdnde gespannt werden und gegen seitliches Verschie- 
ben gesichert sind. 

Entsprechend einer vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung weisen die Seitenw^de in Bodenrichtung 
uberstehende Render auf. die mit dem Boden fest ver- 
bunden sind. In Deckelrichtung weist eine Seitenwand 
einen Qberstehenden Rand auf, der mit dem Deckel fest 
verbunden ist. Bei dieser Variante sind die entsprechen- 
den Verldngerungen der Seitenwdnde mit der Boden- 
platte und dem Deckel verbunden. Eine andere Variante 
besteht darin. daB die Seitenwdnde mit einem Boden- 
teil aus flexiblem Material verbunden sind, und das 
Bodenteil mit dem Boden fest verbunden ist. Dabet 
kann auch eine der Seitenwdnde mit einem Deckelteil 
aus flexiblem Material verbunden sein und das Deckel- 
teil ist mit dem Deckel fest verbunden. Vorteilhafter- 
weise bestehen die Seitenwdnde, das Bodenteil und 
das Deckelteil aus einem Stock und aus dem gleichen 
Material. Die so gebildete Einlage aus synthetischem 
textilem Material wird vorgefertigt. wobei die Zuschnitt- 
eile entsprechend der Form des Behditers zusammen- 
gendht oder verschweiBt werden. Die vorgefertigte 
Einlage ist in ihrer Form und GestaKung vergleichbar 
mit einem Innenfutter. 

[0005] FQr einen rationellen HerstellungsprozeB ist es 
vorteilhaft, wenn Boden, Deckel und die rahmenartigen 
Bauteile. aus Kunststoff bestehen. Sie lassen sich z.B. 
einfach im SpritzgieBverfahren herstellen und kOnnen 
durch Kleben oder SchweiBen mit der Einlage zu einem 
Behaitnis verbunden werden. Bevorzugtenveise besteht 
die Einlage aus einer relBfesten Kunststoffblie oder 
einem synthetischen textilen Material. Von groBem Vor- 
teil fOr eine spatere Wiedervenwertung des Verpak- 
kungsbehaitnisses ist es, wenn alle Bauteile nur aus 



einem Material besteht. Besonders geeignet ist dafOr 
der Werkstoff Polypropylen. Die SertenwSnde Oder die 
einstuckige Einlage kdnnen aus Polypropylengewebe 
hergestellt werden, wobei im Falle des NShens der 

5 Zuschnitteile Polypropylenfaden verwendet werden. 
Alle Qbrigen Bauteile k6nnen im SpritzgieBverfahren 
aus Polypropylen gefertigt werden. Ein solches Verpak- 
kungsbehaitnis kann nach dem VerschleiB auBerst 
kostengunstig zu Granulat verarbeitet werden, das als 

10 Sekundarmaterial wieder eingesetzt werden kann. 
GemaB einer weiteren Ausgestaltungsvariante sind die 
StQtzelemente als stabfOrmige Elemente ausgebildet 
und an den duBeren Eckbereichen der Seitenwande 
angeordnet. Die Stutzelemente kOnnen auch als Klap- 

15 pen ausgebildet sein. 

Entsprechend einer weiteren AusfQhrungsvariante kann 
der Deckel mit dem Aufnahmebehaiter verbunden sein 
Oder Aufnahmebehaiter und Deckel bilden zwei 
getrennte Bauteile, wobei der Deckel dann als Stulp- 

20 deckel ausgebildet ist. Die Verbindung zwischen dem 
Aufnahmebehaiter und dem Deckel kann entweder uber 
eine Veriangerung einer Seitenwand erfolgen oder 
durch ein zusatzlich angebrachtes Scharnier. So z.B. 
kann das rahmenartige Bauteil an der oberen Kante der 

25 Seitenwande mit dem rahmenartigen Bauteil des Dek- 
kels uber ein Filmscharnier aus Polypropylen verlxjn- 
den sein. Die StOtzelemente, die vorzugsweise an den 
beiden kurzen Seitenwanden angeordnet sind, sind ent- 
weder an einer Veriangerung der Seitenwande 

30 schwenkbar befestigt oder uber ein Schamier mit dem 
rahmenartigen Bauteil an der oberen Kante der Seiten- 
wande vertxjnden. Als Schamier ist ein Filmscharnier 
aus Polypropylen besonders gut geeignet. Die Stutzele- 
mente sind nach innen und auBen schwenkbar. Durch 

35 ein Schwenken der StQtzelemente nach auBen und Ver- 
riegeln mit dem rahmenartigen Bauteil des Bodens und 
dem rahmenartigen Bauteil an der oberen Kante der 
Seitenwande. werden die Seitenwande aus dem flexi- 
blen Material gespannt und das Behaitnis eriangt die 

40 erforderliche Steifigkeit. Die Diagonalen der Seiten- 
wande wirken dabei als Zugstabe und ein Verschieben 
des Behaitnisses zwischen dem oberen und dem unte- 
ren Rahmenbauteil ist somit nicht mehr mOglich. Soil 
das Verpackungsbehaitnis als Leergut transportiert 

45 Oder gelagert werden, so sind die Stutzelemente zu ent- 
riegeln und nach innen zu ktappen. Dieflexiblen Seiten- 
wande klappen ebenfalls nach innen und das 
rahmenartige Bauteil an der oberen Kanten der Seiten- 
wande gelangt dabei in BerQhrungskontakt mit dem 

50 Rahmen des Bodens. Der Deckel wird geschlossen und 
kann mit dem unteren Rahmenteil des Bodens ven'a- 
sten. Die HOhe des Deckels kann so bemessen sein, 
daB der untere Rahmen des Bodens im Deckel vollstan- 
dig Oder nur teilweise aufgenommen wird. Nach dem 

55 ZusammenMappen des Verpackungsbehaitnisses ver- 
ringert sich dessen HOhe auf ca. 1/5. Dadurch kann es 
als Leergut sehr platzsparend aulbewahrt und transpor- 
tiert werden. 



3 




EP0 659 



Eine besonders vorteilhafte und kostengOnstige Her- 
stellung des erfindungsgemdBen Verpackungsbehdit- 

nisses ist wie foigt mOglich. 

Zuerst wird die innere Einlage aus textilem Polypropy- 
lenmaterial gefertigt, z.B. durch NShen Oder SchweiBen 5 
des entsprechenden Zuschnittes. Die einstOckige Ein- 
lage. bestehend aus Bodenteil, Seitenwdnden. Deckel- 
teil und gegebenenfalls mil einer an der Innenseite 
befestigten Zwischenlage zum getrennten Einschlagen 
von linkem und rechtem Schuh beim Verpacken. wird w 
auf einen Formenkern eines SpritzgieBwerkzeuges auf- 
gespannt. Die vorgefertigte aufgespannte Einlage ent- 
spricht berelts der zu bildenden Form des 
Verpackungsbehaitnisses. Als SpritzgieBwerkzeug 
kommt vorzugsweise ein Heifikanalwerkzeug zum Ein- is 
satz. Nach dem Schlie3en des Werkzeuges werden der 
Boden Oder Boden und Deckel sowiedie rahmenartigen 
Bauteile und die Stutzelemente durch Aufspritzen eines 
thermoplastischen Kunststoffmaterials auf die entspre- 
chenden Fldchen des textilen Gewebes Qber eine Oder 20 
mehrere Anspritzstellen in einem SpritzgieBzyWus 
gebildet, wobei durch oberfiachliches Anschmelzen des 
textilen Kunststoff materials und Eindringen der 
Schmeize des SpritzgieBmaterials in die Poren des tex- 
tilen Kunststoffmaterials eine feste Verbindung entsteht. 25 
Nach dem Abkuhlvorgang wird das Verpackungsbehait- 
nis in an sich bekannter Weise entformt. Es ist auch 
mdglich, die eingangs beschriebene Variante, bei der 
das Verpackungsbeh^tnis nicht mit einer inneren Ein- 
lage ausgestattet ist, nach diesem Verfahren herzustel- 30 
len. In diesem Fall besteht die Einlage nur aus den vier 
miteinander verbundenen Seitenwdnden mit Qberste- 
henden Rdndern, an die die entsprechenden Bauteile 
angespritzt werden. Der Aufnahmebehaiter und der 
Deckel kdnnen als separate Bauteile auch in getrennten 3$ 
SpritzgieBwerkzeugen hergestellt werden. Bevorzugter- 
weise solhen die Einlage bzw. die Seitenwdnde aus 
Polypropylengewebe bestehen und als SprltzgieB- 
masse Polypropylen venwendet werden. 
Entsprechend dem hohen Bedarf an derartigen Verpak- 40 
kungsbehaitnissen ist somit eine kostengOnstige Her- 
stellung mOglich. Das Verpackungsbehaitnis wind als 
Mehrwegverpackung den gestellten Anforderungen 
vollauf gerecht und kann fur ca. 20 bis 30 Umldufe ein- 
gesetzt werden. im Falle von auftretenden Verschmut- 45 
zungen an dem Gewebe, kann das 
VerpackungsbehSltnis problemlos gewaschen bzw. 
gereinigt werden. Bedingt durch ein vdlstdndiges 
Recycling des gesamten Verpackungsbehdltnisses ist 
dieses besonders umweltfreundlich. Das erfindungsge- 50 
md3e Verpackungsbehditnis ist in seiner Verwendung 
nicht nur fur Schuhe begrenzt. Es kann in verschiede- 
nen GrOBen hergestellt werden und auch zum Verpak- 
ken, Lagern und Transportieren anderer Gegenstdnde 
bzw. Materialien eingesetzt werden. Das Verpackungs- 55 
behaitnis Ist stapelbar und bedingt durch die Seiten- 
wdnde aus textilem Material auch atmungsaktiv. FOr 
bestimmte Anwendungsfcille kann es zweckmdBig sein. 
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wenn an dem Verpackungsbehdltnis noch ein oder zwei 
Henkel angebracht werden. 

[0006] Die Erfindung soli nachstehend am Beispiel 
eines Verpackungsbehaitnisses fur Schuhe erldutert 
werden. In der zugehOrigen Zeichnung zeigen 

Fig. 1 die vorgefertigte Einlage in perspektivischer 
Darstellung im gespannten Zustand, 

Fig. 2 ein Verpackungsbehaitnis fur Schuhe in auf- 
geklapptem Zustand in perspektivischer Dar- 
stellung, 

Fig. 3 einen Ausschnitt eines Lflngsschnittes des 
Verpackungsbehaitnisses in vergrOBertem 
MaBstab mit eingerasteter Klappe, 

Fig. 4 das VerpackungsbehSltnis gemdB Fig. 2 in 
zusammengeklapptem Zustand in perspekti- 
vischer Darstellung und 

Fig. 5 einen Ausschnitt aus dem Ldngsschnitt des 
Verpackungsbehditnisses in zusammenge- 
klapptem Zustand, 

[0007] In der Figur 1 ist eine Einlage 1 aus flexiblem 
Material, einem Polypropylengewebe, dargestellt. Die 
Einlage 1 besteht aus einem Stack und hat einen 
Bodenteil 2. vier Seitenwdnde 3 und einen Decketteil 4. 
Entsprechend dem Zuschnitt sind die einzelnen Teile 
mit Polypropyienfaden zusammengenaht. Die beiden 
kurzen SeitenwSnde sind mit Veriangerungen 14 verse- 
hen, an denen Seitenklappen befestigt werden. Die vor- 
gefertige Einlage 1 ist infolge der Instabilen, flexiblen 
Seitenwdnde 3 im Anlieferungszustand ein flaches 
Gebilde. 

In der Figur 2 ist ein komplett fertiggestelltes Verpak- 
kungsbehdltnis dargestellt. Der Bodenteil 2 der Einlage 
1 ist dabel fest mit einem unteren Rahmen 5 vert>unden. 
Der untere Rahmen 5 besitzt einen kreuzartigen Aufbau 
mit einer winkelfdrmigen Kante 6 an den beiden LSngs- 
seiten. Die Innenseiten der Ldngskanten 6 sind mit dem 
Gewebematerial der Einlage 1 ebenfalls fest verbun- 
den. Die vier Seitenwdnde 3 des Verpackungsbehdlt- 
nisses bestehen aus dem flexiblen 
Polypropylengewebe. An der oberen Kante der Seiten- 
wande ist ein umlaufender schmaler Rahmen 7 befe- 
stigt, der wie der untere Rahmen bevorzugterweise aus 
Polypropylen besteht. An dem Deckelteil 4 der Einlage 1 
ist ein kreuzartig ausgebildeter Rahmen 8 befestigt, um 
dem Deckel die erfbrderiiche Stabilitat zu verleihen. Der 
Rahmen 8 besitzt eine umlaufende rechtwinkiige Kante 
15. die nach dem SchlieBen des Deckels 9 den oberen 
Rahmen 7 umschlieBt. Der Deckel 9 ist demzufolge als 
StQIpdeckel ausgebildet. Der Boden 13 des Verpak- 
kungsbehditnisses wird wie in Fig. 2 gezeigt durch das 
Bodenteil 2 und den unteren Rahmen 5 mit den beiden 
Kanten 6 gebildet, wobei das Bodenteil 2 die Innenseite 
darstellt. Der Rahmen 5 ist mit seinen BerQhrungsfia- 
chen von unten mit dem Bodenteil verbunden. Der Auf- 
bau des aus dem Deckelteil 4 und dem Rahmen 8 
bestehenden Deckels ist analog. Wdhrend der Lage- 
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rung und des Transportes bilden die beiden Rahmen 5, 
8 die obere und untere Begrenzung und nehmen 
etwaige Sto3belastungen auf. Im Stapelverbund ist 
somit auch eine leichte Entnahme eines Verpackungs- 
behaltnisses mOglich. 5 
In dem gezeigten Beispiel ist der Deckel 9 Ober den 
Deckeiteit 4 der Einlage 1 mit dem Aufnahmebehdlter 
10 verbunden. Ein schmaler Streifen 1 1 des Deckelteils 
4 bildetdabei das Scharnier. An den beiden kurzen Sei- 
ten des Aufnahmebehaiters 1 0 sind schwenkbare Klap- w 
pen 12 angeordnet. Die Klappen 12 sind jeweils an 
einer Verldngerung 1 4 der beklen Seitenwdnde aus tex- 
tilem Material befestigt, dhniich wie die zuvor beschrie- 
bene Befestigung des Rahmans 8 an dem Deckelteil 4. 
Ein schmaler Streifen der beiden Seitenteile aus dem 15 
Polypropylengewebe bildetdabei das Scharnier. Um die 
gewunschte Stabilitdt und Steifigkeit des Aufnahmebe- 
haiters 10 zu erreichen, werden die beiden Klappen 12. 
die aus einem stabilen Material, vorzugsweise Polypro- 
pylen. bestehen, nach auBen geschwenkt bis sie am 20 
Rahmen 7 und am Rahmen 5 einrasten. 
In der Fig. 2 sind die rechte Klappe 12 in geaffnetem 
Zustand und die linke Klappe 12 in eingerastetem 
Zustand dargestellt. Letztere ist in Rg. 3 in vergr03erter 
Darstellung gezeigt. Die an der Verldngerung 14 der 25 
Seitenwand 3 befestigte Klappe 12 weist an der unteren 
Seite eine kleinere Abwinklung auf und an der oberen 
Seite in DeckelhOhe ebenfalls eine Abwinklung. Die 
obere Abwinklung wird in eine an dem Rahmen 7 vorge- 
sehene Hinterschneidung 16 eingefOhrt und der untere 30 
Tell der Klappe wird Qber eine am Rahmen 5 ange- 
brachte schrdg verlaufende Nase 17 eingerastet. 
Dadurch werden die flexiblen Seitenwdnde gespannt 
und der obere und untere Rahmen 5, 7 sind gegen ein 
seitliches Verschieben gesichert. Nach dem Einrasten 35 
der beiden Klappen 12 hat der Aufnahmebehdlter 10 
seine voile Stabilitat erreicht. Das gesamte Verpak- 
kungsbehaitnis weist durch die innere Einlage 1 aus 
dem synthetischen textilen Material ein optisch ange- 
nehmes Erscheinungsbild auf. Zum Verpacken der 40 
Schuhe kann noch eine Zwischenlage an der Innen- 
seite der Einlage befestigt werden, um den rechten 
Schuh vom linken Schuh zu trennen. Die Einlage und 
die Rahmen kOnnen gleichfarbig oder verschiedenfar- 
big gestaltet sein. Das Verpackungsbehaitnis ist stapel- 45 
fahig und an den Au8enseiten der Klappen 12 kflnnen 
die entsprechenden Kennzeichnungshinweise fur die 
Schuhe angebracht werden. 
In den Figuren 4 und 5 ist das Verpackungsbehaitnis im 
eingeWappten Zustand dargestellt. Dabei ist der untere 50 
Rahmen 5. 6 des Bodens 13 teilweise im Deckel 9 auf- 
genommen. Zum ZusammenWappen des Verpackungs- 
behaitnisses werden die beiden Seitenklappen 12 
entriegelt und im gedffneten Zustand des Behaitnisses 
nach innen geklappt Danach legen sich beim Zusam- 55 
menklappen die flexiblen Seitenwdnde 3 nach innen 
und der obere Rahmen 7 liegt auf der Kante 6 des unte- 
ren Rahmens 5 auf. Anschlie3end wind der Deckel 9 



geschlossen, wobei dieser mit dem unteren Rahmen 5 
verrasten kann. Das Verpackungsbehaitnis hat dann. 
wie in Fig. 4 gezeigt, nur noch eine geringe HOhe und 
kann als Leergut platzsparend aufbewahrt bzw. trans- 
portiert werden. 

Das Verpackungsbehaitnis laBt sich kostengunstig her- 
stellen. Vorteilhaft ist es, wenn alle Bauteile aus dem 
gleiche Material, einem thermoplastischen Kunststoff 
bestehen. wie z.B. Polypropylen. Da die gesamte 
Innenfiache des Verpackungsbehaitnisses aus textilem 
Gewebe besteht, sind Beschadigungen an der Schuho- 
berf iache beim Verpacken und wahrend des Transpor- 
tes ausgeschlossen. 

[0008] For die Herstellung des Verpackungsbehaitnis- 
ses gibt es verschiedene Mdglichkeiten. Die stabilen 
steifen Bauteile wie Rahmen und Klappen werden im 
SpritzgieBverfahren aus thermoplastischem Kunststoff 
als Einzelteile hergestellt und anschlieBend mitdervor- 
gefertigten Einlage durch SchweiBen oder Kleben kon- 
fektioniert. 

Eine andere Variante besteht darin, daB die stabilen 
Bauteile efindungsgerndB im SpritzgieBverfahren mit- 
tels eines HeiBkanalwerkzeuges direkt an die Einlage 
angesprttzt werden. 

Eine vereinfachte Variante des Verpackungsbehaitnis- 
ses im Rahmen der Erfindung ist z.B. fblgende. Der 
Boden und der Deckel werden ausschlieBlich durch je 
eine Kunststoffplatte gebildet, die mit Versteifungen und 
Durchbruchen versehen sein kann. Die Seitenwdnde 
bestehen aus flexiblem textilem Material, deren Ober- 
kante mit einem versteifend wirkenden Rahmen und 
deren untere Veriangerung mit dem Boden fest verbun- 
den ist. An den kurzen Seiten des Rahmens sind Schar- 
niere fur die schwenkbaren Klappen befestigt. die mit 
dem Boden verrasten. Der Deckel kann mit dem Auf- 
nahmebehdlter Qber ein Scharnier verbunden sein oder 
als separater Stulpdeckel ausgebikiet sein. 
Auch hinsichtlich der Werkstoffe fur die einzeinen Bau- 
teile bieten sich verschiedene MOglichkeiten, wobei 
unter gegenwdrtigen Bedingungen Kunststoff am 
besten geeignet ist. Da das Verpackungsbehaitnis aus 
einem Werkstoff. wie z.B. Polypropylen hergestellt wer- 
den kann, ist nach dem VerschleiB des Verpackungsbe- 
haitnisses eine kostengunstige WiedervenA/ertung des 
Kunststoffmaterials mOglich. 

PatentansprOche 

1. Verpackungsbehaitnis, insbesondere fur Schuhe, 
bestehend aus einem Behaiter (10) mit einem 
Boden (13) und vier Seitenwanden (3). die die Off- 
nung des Behaiters (3) begrenzen, wobei die Sei- 
tenwande (3) aus einem flexiblen, 
zusammenfaltbaren Material bestehen und an ihrer 
oberen Kante mit einem rahmenartig versteifend 
wirkenden Bauteil (7) verbunden sind, und Stutz- 
elemente (12) vorgesehen sind, die mit dem rah- 
menartigen Bauteil (7) und dem Boden (13) 



5 




EP0 659 



formschlQssig verbindbar sind. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Offnung des Beh&lters (3) mit 
einem Deckel (9) verschlieBbar ist, der Boden (13) 
und der Deckel (9) aus stabilem stoBfestem Mate- 
rial bestehen und aus einem plattenfOrnfiigen Bau- 5 
tell Oder aus einem rahmenartigen Bauteil (5. 8) mit 
einem Verstrebungsteil gebildet sind, und minde- 
stensdie vier Seitenwdnde (3) als einteilige Eintage 
(1) ausgebildet sind, die umlaufend mit dem Boden 
(13) dauerhaft fest verbunden ist, und an minde- w 
stens zwei einander gegenuberliegenden Seiten- 
wdnden (3) an dem rahmenartigen Bauteil (7). das 
mit der oberen Kante der Seitenwdnde (3) dauer- 
haft fest verbunden ist, schwenkbare Stutzele- 
mente (12) angeordnet sind. derart, daB die is 
Seitenwdnde (3) gespannt werden und gegen seit- 
liches Verschieben gesichert sind. 

2. Verpackungsbehditnis nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Seitenwdnde (3) in 20 
Bodenrichtung uberstehende Rdnder aufweisen, 

die mit dem Boden (13) fest verbunden sind. 

3. Verpackungsbehaitnis nach einem der AnsprQche 

1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB in Deckel- 25 

richtung eine Seitenwand (3) einen uberstehenden 
Rand aufweist, der mit dem Deckel (9) fest verbun- 
den ist. 

4. Verpackungsbehdltnis nach Anspruch 1. dadurch 30 
gekennzeichnet, daB die Seitenwdnde (3) mit 
einem Bodenteil (2) aus flexiblem Material verbun- 
den sind. und das Bodenteil (2) mil dem den Boden 
bildenden fidchenfdrmigen Oder rahmenartigen 
Bauteil (5) fest veibunden ist. ss 

5. Verpackungsbehdltnis nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet. daB eine der Seitenwande (3) mit 
einem Deckelteil (4) aus flexiblem Material verbun- 
den ist und das Deckelteil (4) mit dem den Deckel 40 
bildenden fIdchenfOrmigen oder rahmenartigen 
Bauteil (8) fest verbunden ist. 

6. Verpackungsbehditnis nach den AnsprQchen 4 und 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwdnde 45 
(3). das Bodenteil (2) und das Deckelteil (4) aus 
dem glelchen Material und aus anem StQck beste- 
hen. 

7. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprOche so 
1 bis 6. dadurch gekennzeichnet, daB die fidchen- 
fdrmigen oder rahmenartigen Bauteile (5, 7, 8) und 

die Stutzelemente (12) aus Kunststoff bestehen. 

8. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprQche 55 
1 bis 7. dadurch gekennzeichnet, daB die Seiten- 
wdnde (3), das Deckelteil (4) und das Bodenteil (2) 
aus einer reiBfesten Kunststoffolie oder einem syn- 
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thetischen textilen Material bestehen. 

9. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprQche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB alle Bauteile 
(2, 3, 4. 5. 6, 7, 8, 1 1 , 12) aus dem gleichen Kunst- 
stoffmaterial bestehen. 

10. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprQche 
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzele- 
mente (12) als stabfOrmige Elemente ausgebildet 
sind und an den duBeren EcM^eretchen der Seiten- 
wdnde (3) angeordnet sind. 

11. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprQche 
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzele- 
mente (12) als Klappen ausgebikdet sind. 

12. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprQche 
1 bis 11 , dadurch gekennzeichnet. daB der Aufnah- 
mebehditer (10) und der Deckel (9) nicht miteinan- 
der verbunden sind und der Deckel (9) als 
Stulpdeckel ausgebildet ist. 

13. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprQche 
1 bis 1 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnah- 
mebehdlter (10) und der Deckel (9) miteinander 

vertxinden sind. 

14. Verpackungsbehditnis nach Anspruch 13. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verbindung zwischen dem 
Aufnahmebehdlter (10) und dem Deckel (9) Qber 
eine Verldngerung (11) einer Seitenwand erfolgt. 

15. Verpackungsbehditnis nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB das rahmenartige Bauteil (7) 
an der oberen Kante der Seitenwdnde (3) und der 
Deckel (9) Qber ein Scharnier miteinander verbun- 
den sind. 

16. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprQche 
1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Stutz- 
elemente (12) jeweils an einer Verldngerung (14) 
der Seitenwdnde (3) 8chwenkt>ar befestigt sind. 

17. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprQche 
1 bis 15, dadurch gekennzeichnet. daB die StOtz- 
elemente (12) Qber ein Scharnier mit dem rahmen- 
artigen Bauteil (7) an der oberen Kante der 
Seitenwdnde (3) verbunden sind. 

18. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprQche 
1 bis 1 7, dadurch gekennzeichnet, daB an dem rah- 
menartigen Bauteil (7), das an der oberen Kante 
der Seitenwdnde (3) angeordnet ist, und dem 
Boden (5) An-etierungsmittel (16, 17) fur die 
schwenkbaren StOtzelemente (12) vorgesehen 
sind. 
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19. Verpackungsbehditnis nach einem der Anspruche 
1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daS die flSchen- 
fOrmigen cxler rahmenartigen Bauteile (5, 6, 7, 8) 
und die Stutzelemente (12) mil dem flexiblen Mate- 
ria) (2. 3, 4) durch Kleben Oder SchwelBen verbun- $ 
den sind. 

20. Verpackungsbehditnis nach einem der Anspruche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB die rahmen- 
artigen Bauteile (5.6.7,8) und die Stutzelemente io 
(12) Im SpritzgieBverfahren an das flexible Material 

(2. 3, 4) angespritzt sind. 

21. Verpackungsbehditnis nach einem der AnsprOche 

1 bis 20. dadurch gekennzeichnet, da3 im einge- is 
Mappten Zustarxl. die Statzelemente (12) nach 
innen geschwenkt sind. die Seitenwdnde (3) nach 
innen gerichtet sind, der Rahmen (7) an den obe- 
ren Kanten der Seitenwdnde mit dem Rahmen des 
Bcxiens fast in BerOhrungskontakt steht und der 20 
Deckel (13) geschlossen ist. 

22. Verpackungsbehaitnis nach Anspruch 21. dadurch 
gekennzeichnet, daB der Deckel (13) und der Rah- 
men des Bodens (5, 6) ineinander einrastbar aus- 25 
gebildet sind. 

23. Verfahren zur Herstellung eines Verpackungsbe- 
haitnisses nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet. daB so 

a) aus einem flexiblen textilen Kunststoffmate- 
rial eine der Form des Verpackungsbehaitnis- 
ses entsprechende Einlage (1) gebildet wird. 

35 

b) die Einlage (1) in ein geOffnetes SpritzgieB- 
werkzeug eingelegt und arretiert wird. 

c) nach dem SchlieBen des Werkzeuges der 
Boden (13) Oder der Boden (13) und der Dek- 40 
kel (9) sowie die rahmenartigen Bauteile (7) 
und die StOtzelemente (12) durch AufsprHzen 
eines thermoplastischen Kunststoffmaterials 
auf die entsprechenden FIdchen des textilen 
Gewebes uber eine Oder mehrere Anspritzstel- 45 
len in einem SpritzgieBzyMus gebildet werden, 
wobei durch oberfiachliches Anschmelzen des 
textilen Kunststoffmaterials und Eindringen der 
Schmeize des SpritzgieBmaterials In die Poren 
des textilen Kunststoffmaterials eine teste Ver- so 
bindung entsteht. und 

d) nach dem Abkuhlvorgang das Verpackungs- 
behaitnis in an sich bekannter Weise entfornnt 
wird. 55 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die vorgefertigte Einlage (1) aus vier 
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Seitenwdnden (3) mit uberstehenden Rdndern 
besteht. an die die stabilen Bauteile (7, 9. 13, 12) 
angespritzt werden. 

25. Verfahren nach einem der AnsprOche 23 Oder 24. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnahmebehdl- 
ter (1 0) und der Deckel (9) in getrennten SpritzgieB- 
werkzeugen hergestellt werden. 

26. Verfahren nach einem der Anspnjche 23 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage (1) aus 
Polyproylengewebe besteht und als SpritzgieB- 
masse Polypropylen venwendet wird. 

Claims 

1 . Packaging particulary for shoes consisting of a con- 
tainer (10) with a bottom (13) and four side walls 
(3). that bound the opening of the container (3) in 
which the side walls (3) consist of a flexible, folded 
up material and are connected with a frame-sorted 
and strengthen-appeared component (7) and 
where are provided supporting elements (12) that 
are fbrm-condusively connectable with the frames- 
orted component (7) and the bottom, characterized 
in that the opening of the container (3) is lockable 
by a cover, the bottom and the cover consist of a 
firm shock-proof material and are formed out of a 
flat-shaped component or out of a frame-sorted 
component (5. 8) with a support part, and at least 
the four side walls are formed as one-piece insole 
that is connected with the bottom (13) permanently 
firm and rounded and that is an-anged at least at 
two each other opposited side walls (3) at the 
frame-sorted component (7) that is connected with 
the upper edge of the side walls (3) permanently 
firm swivelling support elements in such a way that 
the side walls (3) are strechted and are protected 
from lateral moving. 

2. Packaging according to claim 1. characterized in 
that the side walls (3) show stood out edges in 
direction of the bottom. These edges are firmly con- 
nected with the bottom. 

3. Packaging according to one of the claims 1 or 2, 
characterized in that In direction of the cover a side 
wall (3) shows a stood out edge that is firmly con- 
nected with the cover. 

4. Packaging according to claim 1, characterized in 
that the side walls (3) are connected with the bot- 
tom part made of flexible material and that the bot- 
tom part Is firmly connected with the surface- 
shaped or frame-sorted component (5) which forms 
the bottom. 

5. Packaging according to claim 4, characterized in 
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that one of the side walls (3) Is connected with the 
cover part (4) made of flexible material and that the 
bottom part (2) is firmly connected with the surface- 
shaped or frame-sorted component (5) which forms 
the bottom. s 

6. Packaging according to claims 4 and 5, character- 
ized in that the side walls (3). the bottom part (2) 
and the cover part (4) consist of the same material 
and of one piece. io 

7. Packaging according to one of the claims 1 to 6, 
characterized in that the surface-shaped or frame- 
sorted components (5. 7. 8) and the supporting ele- 
ments (1 2) are made of plastic. is 

8. Packaging according to one of the claims 1 to 7, 
characterized in that the side walls (3). the cover 
part (4) and the bottom part (2) consist of a tensile 
strengthen plastic film or of a synthetic textile mate- 20 
rial. 

9. Packaging according to one of the claims 1 to 8, 
characterized in that all components (2, 3, 4, 5. 6, 7, 

8, 11, 12) consist of the same plastic. 25 

10. Packaging according to one of the claims 1 to 9, 
characterized in that the supportingelements (12) 
are formed as rod-shaped elements and are 
an'anged at the outer corner areas of the side walls 30 
(3). 

11. Packaging according to one of the claims 1 to 9, 
characterized in that the supporting elements (12) 
are formed as flaps. 3S 

12. Packaging according to one of the claims 1 to 11. 
characterized in that the taking up container (10) 
and the cover (9) are not connected with each other 
and the cover (9) is formed as a top-cover 40 

13. Packaging according to one of the claims 1 to 11. 
characterized in that the taking up container (10) 
and the cover (9) are connected with each other. 

45 

14. Packaging according to claim 13, characterized in 
that the connection between taking up container 
(10) and the cover (9) is made by a lengthening of a 
side wall. 

so 

15. Packaging according to claim 13, characterized in 
that the frame-sorted component (7) at the upper 
edge of the side walls (3) and the cover (9) by a 
hinge are connected with each other. 

55 

1 6. Packaging according to one of the claims 1 to 1 5, 
characterized in that the supporting elements (12) 
are swivelling fastened of each of a lengthening 
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(14) of the side walls (3). 

17. Packaging according one of the claims 1 to 15, 
characterized in that the supportingelements (12) 
are connected by a hinge with the frame-sorted 
component (7) at the upper edge of the side walls 
(3). 

18. Packaging according to one of the claims 1 to 17, 
characterized in that locking means (16, 17) for the 
swivelling supporting elements (12) are planned for 
the bottom and at the frame-sorted component (7) 
that is arranged at the upper edge of the side walls 
(3). 

19. Packaging according to one of the claims 1 to 18, 
characterized in that the surface-shaped or frame- 
sorted components (5, 6. 7, 8) and the supporting 
elements (12) are connected with the flexible mate- 
rial (2, 3, 4) by sticking or welding. 

20. Packaging according to one of the claims 1 to 8, 
characterized in that the frame-sorted components 
(5, 6. 7. 8) and the supporting elements (12) are 
sprayed at the flexible material by spray water 
method 

21. Packaging according to one of the claims 1 to 20, 
characterized in that, in the foldedcondition, the 
supporting elements (12) are swung inside, the side 
walls (3) are turned inside, the frame (7) almost 
comes in contact with the frame of the bottom at the 
upper edges of the skle walls and the cover (13) is 
closed. 

22. Packaging according to claim 21, characterized in 
that the cover (13) and the frame of the bottom (5. 
6) are formed engagable in each other. 

23. Methods for the production of a packaging accord- 
ing to one of the preceded claims characterized in 
that 

a) out of a flexible textile plastic material one of 
a form of the packaging appropriated insole (1) 
is formed 

b) the insole (1) is put in and locked in an open 
spray water tool 

c) after the closing of the tool the bottom (1 3) or 
the bottom and the cover (9) as well as the 
frame-sorted components (7) and the support- 
ing elements (12) are formed by spraying a 
thermoplastic plastic material at the corre- 
sponding surfaces of tiie textile fabric over one 
or more spray places in one spray water cycle 
in which a firm compound arises by superficial 
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3. Emballage selon I'une des revendications 1 ou 2. 
caract^ris^ par le faK qu*une parol lat^rale pr^- 
sente, en direction du couverde, un bord saillant 
qui est relid au couverde (9) de fagon fixe. 

5 

4. Emballage selon la revendication 1 . caract6rls6 par 
le fait que les parois lat^rales (3) sont relives k un 
6l6ment du fond (2) se composant d'un mat^riau 
souple et que r^l6ment du fond (2) est reli6 de 

10 iaqon fixe ^ r^6ment de construction en forme de 
surtece fbrmant le fond ou r6l6ment de construction 
en cadre (5). 

5. Emballage selon la revendication 4, caract6ris6 par 
15 le fait que Tune des parois lat^rales (3) est relive d 

un 6l6ment du couverde (4) se composant d un 
mat^riau souple et que r6l6ment du couverde (4) 
est rell^ de fagon f ixe d I'^^ment de construction en 
forme de surface formant le couverde ou T^l^ment 
20 de construction en cadre (8). 

6. Emballage seion les revendications 4 et 5, caract6- 
ris6 par le fait que les parois latdrales (3), I*6l6ment 
du fond (2) et r^l^ment du couverde (4) se compe- 
ls sent d'une seule pi^ce ainsi que du m&me mat6- 

riau. 



melting of the textil plastic material and the 
penetrating of the melt in the pores of the textile 
plastic material and 

d) after the process of cooling the packaging is 
formed out in the Known way. 

24. Method according to claim 23, characterized in that 
the prefabricated insole (1) consists of four side 
walls (3) with stood out edges, at that are sprayed 
the firm components (7, 9, 13, 12). 

25. Method according to one of the claims 23 or 24, 
characterized in that the taking up container (10) 
and the cover (9) are produced in separated spray 
water tools. 

26. Method according to one of the daims 23 or 25, 
characterized in that the insole (1) consists of poly- 
proylen material and is used as spray water mass 
polypropylen. 

Revendications 

1. Emballage, notamment pour des chaussures, se 
composant d*un recipient (10) muni d'un fond (13) 
et de quatre parois Iat6rales (3) limitant I'ouverture 
du recipient (3). les parois Iat6rales (3) se compo- 
sant dun nf^at^riau souple susceptible d'etre repli6 
et Stent relives k leur rebord supSrieur d un 616- 
ment de construction (7) ayant I'effet d'un cadre 
renforc6. et des 6l6ments d'appui (12) susceptibles 
d'etre relics k i'6l6mentde construction en cadre (7) 
et au fond (13) en formant une unique figure g6o- 
m6trique 6tant pr6vus. caract6ris6 par le fait que 
i'ouverture du rSdpient (3) est susceptible d'etre 
fermSe par un couverde (9), que le fond (13) et le 
couverde (9) se composent d'un matSriau stable 
resistant aux chocs et qu'ils sont formes par un 616- 
ment de construction en forme de plaque ou par un 
6l6ment de construction en cadre (5, 8) muni d'un 
6)6ment d*entretoise. et qu*au moins les quatre 
parois Iat6rales (3) sont d6veIopp6es en garniture 
(1) en une seule pi6ce reli6es tout autour du fond 
(13) de fagon fixe et durable, et que des 6l6ments 
d'appui (1 2) susceptibles de pivoter sont dispos6s k 
au moins deux des parois Iat6rales oppos6es (3) 
situ6es k r6l6ment de construction en cadre (7) 
reli6 au rebord sup6rieur des parois Iat6rales (3) de 
fagon fixe et durable de fagon k ce que les parois 
Iat6rales (3) soient tendues et prot6g6es centre un 
d6placement lat6raL 

2. Emballage selon la revendication 1 . caract6ris6 par 
le fait que les parois Iat6rales (3) pr6sentent. en 
direction du fond, des bords saillants qui sont reli6s 
au fond (13) de fagon fixe. 



7. Emballage selon Tune des revendications 1^6, 
caract6ris6 par le fait que les 6l6ments de construe- 
so tion en forme de surface ou en cadre (5, 7. 8) et les 

6l6ments d'appui (1 2) se composent de plastique. 

8. Emballage selon Tune des revendications 1 k 7, 
caract6ris6 par le fait que les parois lat6rales (3), 

35 r6l6ment du couverde (4) et r6l6ment du fond (2) 
se composent d'une feuille de plastique r6sistant au 
d6chirement ou d'une mati6re textile synth6tique. 

9. Emballage selon i'une des revendications 1^8, 
40 caract6ris6 par le fait que tous les 6l6ments de 

construction (2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 11. 12) se compo- 
sent de la m6me mati6re plastique. 

10. Emballage selon I'une des revendications 1 k 9, 
45 caract6ris6 par le fait que les 6l6ments d'appui (12) 

sont d6velopp6s en 6l6ments en forme de tige et 
sont dispos6s aux domaines angulaires ext6rieurs 
des parois Iat6rales (3). 

50 11. Emballage selon I'une des revendications 1 k 9. 
caract6ris6 par le fait que les 6l6ments d'appui (12) 
sont d6velopp6s en rabats. 

12. Emballage selon Tune des revendications 1^11. 
55 caract6ris6 par le fait que le contenant (10) et le 
couverde (9) ne sont pas reli6s I'un k I'autre et que 
le couverde (9) est d6velopp6 en couverde cloche. 
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13. Embaliage selon Tune des revendications 1^11, 
caract6ris6 par le fait que le contenant (10) et le 
couverde (9) sont reli^ Tun k I 'autre. 

14. Embaliage selon la revendication 13. caract6rls4 s 
par le fait que la connexion entre le contenant (10) 

et le couverde (9) est assur^e par un prolongement 

(11) de Tune des parois lat^rales. 

15. Eniballage selon la revendication 13. caract6ris6 io 
par le fait que I'^l^ment de construction en cadre (7) 
situd au r^x)rd supSrieur des parois lat^rales (3) et 

le couverde (9) sont relics par rinterm^laire d'une 
charnidre. 

15 

16. Embaliage seion Tune des revendications 1^15, 
caract6ris6 par le fait que les 6l6ments d'appui (12) 
sontfix^ ^ chaque fbis k un prdongement (14) des 
parois latdrales (3) de fagon susceptible de pivoter. 

20 

17. Embaliage selon Tune des revendications 1^15, 
caract^ris^ par le fait que ies 6l6ments d'appui (12) 
sont relics k r^l^ment de construction en cadre {7) 
situ6 au rebord sup6rieur des parois latdrales (3) 
par I'interm^diaire d'une charni^re. 25 

18. Embaliage seton Tune des revendications 1^17, 
caract^ris^ par le fait que des moyens de blocage 
(16. 17) pour les 6l6ments d'appui (12) susceptibles 

de pivoter sont pr^vus d I'^l^ment de construction 30 
en cadre (7) dispose au rebord sup^rieur des 
parois lat^rales (3) ainsi qu'au fond (5). 

19. Embaliage selon Tune des revendications 1 d 18, 
caract^ris^ par le fait que les ^6ments de construe- 3s 
tion en fbnrie de surface ou en cadre (5. 6. 7. 8) et 

les ^l^ments d'appui (12) sont relics k un mat^rlau 
soupie (2, 3. 4) par collage ou par soudure. 

20. Embaliage selon i'une des revendication 1^8, 4o 
caract^ris^ par le fait que les 6l6ments de construc- 
tion en cadre (5. 6. 7, 8) et les 6l6ments d'appui 

(12) sont inject^s sur le mat6riau soupie (2, 3. 4) 
par le proc6d6 de moulage par injection. 

45 

21. Embaliage selon Tune des revendications 1 k 20. 
caract^ris^ par le fait que. lorsqu'il est repli^, les 
6l6ments d'appui (12) sont pivot^s vers I'lnt^ieur. 
les parois lat^rales (3) sont dirig^es vers Hnt^ieur. 

le cadre (7) situ6 aux rebords sup^rieurs des parois so 
lat^rales est presque en contact avec le cadre du 
fond et le couverde (13) est ferm6. 

22. Embaliage selon la revendication 21. caract6ris6 
par le fait que le couverde (1 3) et le cadre du fond ss 
(5, 6) sont d^velopp^ de fagon susceptible de 
s'encastrer I'un dans I'autra 
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23. Proc^d de fabrication d'un embaliage selon Tune 
des revendications pr^^dentes. caract6ris6 par le 
fait que 

a) une garniture (1) correspondant k la forme 
de Temballage est form6e d'une mati^e plastl- 
que textile soupie. 

b) la garniture (1) est ins^r^e dans un moule 
pour coulage par injection ouvert et y est bio- 
qu6e, 

c) apr^ la fermeture du moule, le fond (13) ou 
le fond (13) et le couverde (9) ainsi que les 616- 
ments de construction en cadre (7) et ies 616- 
ments d'appui (12) sont form65 en appliquant 
une nf^ti6re plastique thermoplastique sur les 
surfaces correspondantes du tissu textile k un 
ou plusieurs endrorts d'application pendant un 
cycle de moulage par injection, une connexion 
fixe 6tant assur6e iorsque la matt6re plastique 
textile fond k la surface et que la masse fondue 
de la mati6re du moulage par injection p6n6tre 
dans les pores de la mati6re plastique textile, 
et 

d) i'embaliage est d6form6 d'une fagon connue 
en soi apr6s le processus de refroidissement 

24. Proc6d6 selon la revendication 23, caract6ris6 par 
le fait que la garniture pr6fabriqu6e (1) se compose 
de quatre parois Iat6rales (3) munies de bords 
saiiiants sur iesquels sont inject6s les 616ments de 
construction stables (7, 9. 13, 12). 

25. Proc6d6 selon I'une des revendications 23 ou 24. 
caract6ris6 par le fart que le contenant (10) et le 
couverde (9) sont fabriqu6s dans deux moutes 
pour coulage par injection s6par6s. 

26. Embaliage selon I'une des revendications 23 k 25. 
caract6ris6 par le fait que la garniture (1) se com- 
pose de tissu de polypropyl6ne et est utiiis6e en 
tant que masse de polypropyl6ne pour moulage par 
injection. 
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